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Faserbetone — Prifungen

Ublicherweise werden bei konventionellen Bauteilen in den Beton zur Verbesserung der Zugbelastbarkeit Bewehrungsstahle oder
Betonstahimatten (Armierungen) eingelegt. Stahifaserbeton zeichnet sich dadurch aus, dass dem Frischbeton Stahifasern in exakt berech-
neten Mengen beigefiigt werden. Bei Ausharten des Betons werden diese Stahifasern fest in den Betonstein (Struktur) eingebunden. Das
Resultat ist eine deutlich hohere Druckfestigkeit und insbesondere in Bezug auf Biegebelastung ein extrem hoheres ,Arbeitsvermogen“
sowie eine deutliche Minderung von Rissbildungen.

Delta 5

Stahlfasern werden in unterschiedlichsten
Typen und Geometrien produziert. Es wer-
den gerade Stahldrahtfasern mit glatter
oder geriffelter Oberflache, gewellte
Stahldrahtfasern, verzinkte Stahldraht-
fasern sowie Blechfasern als gerade,
gewellte, geprégte oder solche mit
Endverankerungen angeboten und verwen-
det.

Edelstahlfasern finden vorwiegend bei
stark witterungsbeeintréchtigten Bauteilen
ihre Anwendung.

Typische Anwendungen von Faserbetonen
finden sich bei IndustriefuBbéden, Verkehrs-
flachen / Betonstrassen, Kellerbéden, Stiitz-
mavern, Fertigteilen (Rohre) und im Tunnel-
bau als Stahlfaserspritzbeton oder Stahl-
faserpumpbeton.

Faserbetone stellen daher sowohl in der
Herstellung und Verarbeitung, aber auch in
der Festigkeitsprifung sehr hohe Anforde-
rungen an Mensch und Maschine. Bei der
Prifung von Faserbeton werden Biegebal-
ken in den Abmessungen 150 x 150 x 700
mm verwendet. Es werden mindestens 6
Balken hergestellt.
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Die Probekérper miissen die Anforderun-
gen der EN 12390-1 erfiillen. Es werden
Gesteinskdrnungen mit einem GroBtkorn
von 16 mm beim Rundkorn und 22 mm bei
gebrochenem Korn empfohlen. Die Lange
der Stahlfasern sollten das 1,5-fache des
GroBtkorns nicht unterschreiten. Bei der
Herstellung sind die Anforderungen der EN
12390-2 fir Normalbeton zu beachten.
Die Rohdichte wird nach EN 12390-7
ermittelt.

Als Priifvorrichtung ist eine weggeregelte
Prifmaschine, vorzugsweise ein Biege-
prifmaschinenrahmen, mit einer groBen
Maschinensteifigkeit und einer Regelung
mit kurzen Reaktionszeiten und hoher
Messfrequenz zu verwenden.

Die Steuerung sollte nicht iiber den Kol
benweg, sondern iiber die Probekérper-
durchbiegung erfolgen. Das DBV - Merk-
blatt fordert eine Prifmaschine mindestens
der Giiteklasse 2 nach DIN 51220 - EN
7500-1, es wird jedoch dringend empfoh-
len nur Prifmaschinen der Giteklasse 1 zu
verwenden. Der Auflagerabstand betrégt
600 mm (bei Spritzbeton 450 mm).

Es wird eine 4-Punktbelastung (Abstand
200 mm) verwendet.

Nach DBV-Merkblatt sollte die mittlere Zu-
nahme des Kolbenwegs 0,2 mm/min betra-
gen. Die Auswertung erfolgt iber das
Arbeitsvermgen aus dem Kraft-Durchbie-
gungsdiagramm sowie iiber die dquivalen-
te Biegezugfestigkeit zur Einteilung in die
Faserbetonklassen.

chflge Auswertungsfehler sind:
Kein Nachrissbereich in der Last-
Verformungskurve erkennbar. Ursache:
Versuchsdurchfilhrung erfolgte Last- /
Kraftgeregelt
Durchbiegung bei Erstrissbildung ist
deutlich gréBer als der ibliche Wert
von 0,1 mm. Ursache: Falsches
Anbringen der Wegaufnehmer
Unkontrollierter Fall des Probekérpers
nach Erstrissbildung und Nachfedern
des Probekérpers. Ursache: zu langso-

Digitalregler

me Reaktion der Maschinensteuerung
und zu geringe*Messfrequenz
Ungewshnlich starke Oszillationen:
Ursache: maschinentechnische
Probleme

Form + Test Priifsysteme aus Riedlingen hat
fir die Prifungen an Stahlfaserbetonen
eine spezielle Biegepriifmaschine Typ Delta
5 entwickelt. Es handelt- sich dabei um
einen Biegeprifmaschinenrahmen, der als

_ 4-Saulen-Konstruktion ausgelegt ist und

dadurch iber eine extrem hohe Ver-
windungssteifigkeit und einer kleinstmégli-
chen Aufweitung unter Maximallast verfiigt.
Der Priifzylinder ist oben im verstarkten
Querhaupt eingebaut. Die Funktionsweise
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Probe mit Wegtaster

ist doppeltwirkend mit Gegendruck. Die
Kraftmessung erfolgt durch eine querkraft-
unempfindliche elektronische Kraftmess-
dose fir Zug und Druck. Um die Proben
optimal ausrichten und die Wegaufnehmer
prazise positionieren zu kénnen, wird ein
digitales Handrad eingesetzt. Hiermit kann
der Prifzylinder bequem, unabhéngig von
der hydraulischen Steverung, in jeder
Position verfahren werden. Damit die fiir
prazise und reproduzierbare Messwerte
notwendigen hohen Reaktionszeiten reali-
sieren werden kénnen, wird ein spezielles,
besonders schnell reagierendes Servoventil
mit Druckspeicherung verwendet. Ein hoch-
entwickelter Digitalregler DigiMaxx sorgt
fir die ausreichende Messfrequenz. Zur
Messwertaufzeichnung und -speicherung
sowie Auswertung und Erstellung von
Prifprotokollen  nach  DBV-Merkblatt,
DAfStb-Richtlinie, EN 14651, sind spezielle
Software-Programme verfiigbar.

Selbstverstandlich kann diese Prifanlage
auch fir Prifungen an Spritzbeton nach EN
14488-2 - Druckfestigkeit, EN 14488-3 -
Erstriss-, Biegezug- und Restfestigkeit, EN
14488-4 - Haftfestigkeit und EN 14488-5
- Energieabsorption verwendet werden.

Form + Test ist Mitglied im VDMA-Fach-
verband Priifmaschinen, DKD-Kalibierdienst
und im Deutschen Betonverein. Entwick-
lung, Konstruktion und Produktion - Made in
Germany.

Qualitat und Zuverldssigkeit - Made by
Form + Test. v £
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FORM-TEST
PRUFSYSTEME

Form + Test Seidner & Co. GmbH
Postfach 11 54

88491 Riedlingen, Deutschland
T+49 7371 930235

F +49 7371 930298
info@formtest.de
www.formtest.de
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